Intec..

KARTA TECHNICZNA
PFO7E- LEKKA EKSTRUDOWALNA PASTA POLIESTROWA DO FREZOWANIA

Poliestrowa, tiksotropowa pasta narzedziowa do produkcji modeli przy uzyciu maszyny CNC. Pasta przeznaczona jest do
aplikacji na powierzchnie z drewna, MDF, kompozytu, wibkna szklanego, pianki poliuretanowej i powlekanego polistyrenu.
Pasta jest tatwa w nakfadaniu, umozliwia ktadzenie warstw o matej i duzej grubosci, utwardza sie szybko i rownomiernie.
Uzywajac pasty PFO7E uzyskuje sie doskonate wykonczenie powierzchni juz po frezowaniu. Podczas frezowania tworzg
sie wiory, dzieki czemu ilo$¢ pytu w pomieszczeniu jest minimalna.

Powierzchnige wykonang z pasty mozna tatwo naprawi¢ maszynowo poprzez ponowne pokrycie pastg PFO7E lub recznie
przy pomocy szybkiej szpachli SF07.

Jako wykonczenie powierzchni pasty stosuje sige szpachlowki natryskowe poliestrowe lub winyloestrowe (SLEM SK4,
FP10, FP11, FV20, FV21, FV22).

Pasta PFO7E zachowuje duzg stabilno$¢ i wytrzymatosé zarébwno podczas frezowania jak i odformowania gotowego
elementu.

SPOSOB UZYCIA

Pasta poliestrowa PFO7E jest przeznaczona do aplikacji przez ekstruzje. Paste nalezy ktas¢ w jednej warstwie o
maksymalnej grubosci 20mm.

Frezowanie mozna rozpoczg¢ po ok. 6 godzinach od zakonczenia aplikacji (pod warunkiem, ze temperatura podczas
aplikacja byta nie nizsza niz 20°C).

Przed rozpoczeciem aplikacji pasty powierzchnie wykonang z rozszerzalnych polimeréw nalezy ustabilizowa¢ przy
pomocy wiasciwego wzmochnienia z laminatu; nalezy uwazac, aby nie doszto do zetknigcia sig pasty z polistyrenem.
Produkt nalezy doktadnie wymieszac z 1,0% - 1,50% ciekiego katalizatora CT22 w stosunku objetosciowym, przy czym
ilos¢ katalizatora zalezy od temperatury materiatu, temperatury w hali oraz czasu otwartego, jaki chce sie uzyskac.
Temperatura materiatu powinna wynosi¢ od 16 do 30°C.

Produkt zachowuje przydatnos$¢ do uzycia przez 6 miesiecy pod warunkiem przechowywania w oryginalnym

opakowaniu w miejscu suchym i w temperaturze nie przekraczajgcej 20°C.

Wiasciwosci techniczne w stanie ciektym
Warto$¢ Rodzaj testu

Kolor Jasnoniebieski IMIA-01
Gestos¢ w temp. 23°C, gllitr 700 £+ 50 IMIA-02
Zawartos¢ czastek statych, % wagi 73 IMIA-03
Reaktywnos¢ w temp. 23°C
- czas zelowania w minutach 300 + 60

. . IMIA-15
- pik egzotermiczny, C°. 35
70 gr. pasty + 1,30 g CT22

WLASCIWOSCI TECHNICZNE PO UTWARDZENIU (¥)

Wartos¢ Rodzaj testu

Skurcz liniowy %

. . 0,9+0,05 IMIA-26
Prébka o wymiarach 500x50x10mm
Twardo$¢ powierzchni, skala Shore’a D 5412 ISO 868
Wspétczynnik rozszerzalnosci liniowej (10'6 k1

140 ASTM E831

dla zakresu 35°- 40°C.
Wiasciwosci termomechaniczne
HDT, °C 50+2 ISO 75-A
TG, °C 58+2 ASTM D3418
Wytrzymatos¢ na zginanie (MPa) 8,9 ASTM D790
Modut sprezystosci przy zginaniu (GPa) 0,5 ASTM D790
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (MPa) 6,8 ASTM D638
Modut sprezystosci przy zginaniu (GPa) 0,5 ASTM D638

(*) produkt utwardzony przez 24 godz. w 25°C. i dotwardzony przez godz. w 80°C.

Informacje i dane zawarte w tej karcie technicznej oparte sg na naszych pomiarach i doswiadczeniu; udostepniamy je w dobrej wierze
naszym klientom, ktérzy powinni na wiasng reke zweryfikowaé przydatno$¢ produktu do swoich potrzeb. INTEC nie przyjmuje
odpowiedzialnosci zwigzanej z uzyciem produktu przez klienta. Ostatnia aktualizacja wrzesiern 2019.
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