DION® FR 820-606

Rodzaj produktu
Nienasycona zywica poliestrowa, izoftalowa

Wyglad
Niebieski - Jasno - Przezroczysta

Gtéwne cechy produktu

Certyfikat Lloyd's

DNV-GL Grade 2
Wiasciwosci ognioodporne
Srednia reaktywnos¢
Preakcelerowana

Gtéwne zastosowanie
Szkutnictwo, todzie

Przetwarzanie
Infuzja

Polynt
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Pierwsza emisja: 14/05/2020 Wersja: 3, 24/01/2025

Okres waznosci i przechowywanie

Przechowywaé w cieniu, z dala od bezpos$redniego dziatania
promieni stonecznych. Zalecana temperatura przechowywania
ponizej 25°C. Nieuzywane opakowania przechowywac szczelnie
zamkniete. Temperatury wyzsze niz zalecane moga zmniejszy¢
trwatos$c produktu.

Uwagi

Koricowa odporno$é ogniowa moze sie zmienia¢ w zaleznosci od
struktury czesci i warunkéw uzytkowania. Przed produkcja
przemystowg koniecznym jest potwierdzenie finalnych wtasciwosci
na prototypie

Mieszac przed uzyciem, unikajac napowietrzania

Szczegotowo zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Produktu

W przypadku laminatéw produkowanych metoda infuzji pod
proznig konieczne jest sprawdzenie wtérnej przyczepnosci,
szczegdlnie w przypadku grubych laminatéw, ktore osiggaja
wysoki stopien utwardzenia. Wigzanie wtérne mozna polepszy¢
stosujac zywice taka jak Dion 9500-800 w kombinacji

_ Wasciwosei _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ___ Metoda badania _ _ _ _ _ _ _ Jednostka _ _ Typowe wartosci_ _
Gestos¢é w 23°C glcma 1,12
Cone & Plate A010 mPa.s 190-220
Zawartos¢ czesci nielotnych MT-CU 001C % 63-67
Reaktywnos¢ w 23°C + 1% MEKP50
Czas zelowania ) G020 minut 55-65
Stabilnos¢ podczas przechowywania w 23*C w MT-CU 002S miesigcy 4
ciemnosci

1)  Nalezy przeprowadzic test przed uzyciem w petnej skali. Czas zelowania moze sig rézni¢ w zaleznosci od uzytych materiatéw, oraz réznych marek uzytych systeméw utwardzania. Zawsze
przetestuj produkt w matej skali przed uzyciem duzych ilosci.
2)  Kobalt jest tutaj rozumiany jako oktanian. Uzycie innych soli kobaltu skutkuje réznymi czasami zelowania. Zawsze przetestuj produkt w matej skali przed uzyciem duzych ilosci.

Proces utwardzania 24h w 23°C + 24h w 60°C + 3h w 80°C

Wytrzymatos¢ przy rozcigganiu ISO 527 (2012) MPa 50
Modut sprezystosci przy rozcigganiu ISO 527 (2012) MPa 3000
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 (2012) % 2
Wytrzymatosé na zginanie ISO 178 (2011) MPa 85
Modut sprezystosci przy zginaniu ISO 178 (2011) MPa 2700
HDT ISO 75-2A (2013) °C 60

3)  Wiasciwosci sa typowami warto$ciami, opartymi o materiat testowany w naszym laboratorium, ale réznigcym sie pomiedzy prébkami. Typowe wartosci nie powinny by¢ rozumiane jako wyniki
badan gwarantujacych jako$¢ poszczegolnych partii.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie (ktéry ma byc przeznaczony wylacznie do celéw informacyjnych) sa prawidlowe i rzetelne i oparte sa na naszej najlepszej
wiedzy technicznej i naukowej i literatury w dniu publikacji. Taka informacja odnosi sie wylacznie do zastosowania produktéw w stanie czystym i dla celéw okreslonych w
niniejszym dokumencie. Zadne z informacji zawartych w niniejszym dokumencie nie moze byc uwazane za gwarancji lub reprezentacji (bezposredniego lub posredniego)
przez producenta i / lub podjete lub interpretowane jako naruszenie jakichkolwiek istniejacych patentéw. Producent nie podlega zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie
informacje przedstawione w ramach niniejszego dokumentu lub za jakiekolwiek bledy, pominiecia lub nieprawidlowosci, nawet w odniesieniu do wynikéw otrzymanych
dzieki zastosowaniu wyzej wymienionych informacji.
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