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KARTA PRODUKTU

G610 Semi-pe.rrﬁanentny rozdzielacz do form

o It na hazie wody utwardzany w temperaturze otoczenia
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Opis produktu

Stoner® G610 to unikalny rozdzielacz semi-
permanentny na bazie wody do oddzielania od formy
wyrobow z zywic fenolowych, epoksydowych,
izoftalowych, ortoftalowych, DCPD i winyloestrowych,
ktéry utwardza sie w temperaturze otoczenia. Szybko
sie utwardza i zapewnia doskonatg odpornos¢
chemiczng i odpornos¢ na scieranie. Tworzy gtadka,
réwnomierng warstwe o doskonatej adhezji do formy.

Zalety Stoner® G610:

» Utwardza sie w temperaturze otoczenia, nie
wymaga podwyzszonej temperatury.

Niepalny.

Nie zawiera lotnych zwigzkéw organicznych.

Nie przenosi sie na odformowany wyrob.
Temperatura aplikacji do 400°C (750°F).
Wysoka wytrzymatos¢ i odpornosc na Scieranie.
Doskonata adhezja do formy.

Wysoka stabilnos¢ — roczny termin przydatnosci.

Zastosowanie

Stoner® G610 stuzy do oddzielania od formy zywic
fenolowych, epoksydowych, poliestrowych oraz
winyloestrowych w procesach RTM, formowania
cisnieniowego, infuzji prézniowej, odlewania,
laminowania recznego i natrysku.

Sposob uzycia

1. Powierzchnie formy nalezy oczysci¢, usuwajgc z
niej resztki woskow i uszczelniaczy oraz inne
zabrudzenia. Moze to wymagac jej oszlifowania.
Nastepnie nalezy ja umyc¢ uzywajgc Stoner Mold
Cleaner, po czym wykonac test tasmg przylepna,
by oszacowag, czy jest odpowiednio czysta.

2. Natozy¢ 4 warstwy KantStik Sealer zgodnie z
instrukcjg aplikacji KantStik Sealer.

3. Natozy¢ 2 warstwy G610. Zwilzy¢ gruby
papierowy recznik o wymiarach 15cm x 15cm i
natozy¢ warstwe rozdzielacza w prostej linii. W
razie potrzeby ponownie zwilzy¢ recznik i
kontynuowac aplikacje az do pokrycia catej
powierzchni formy.

4. Delikatnie wypolerowac powierzchnie formy
czystg szmatkg z mikrofibry i odczekac 15
minut przed kontynuowaniem aplikacji.

5. Potozy¢ drugg warstwe pod katem 90° do warstwy
pierwszej.

6. Powtdrzy¢ krok 4 i odczeka¢ 30 minut az do
petnego utwardzenia.

7. Jesli odformowanie zaczyna sprawiac problemy,
nalezy natozy¢ kolejng warstwe G610 i zostawi¢
na minimum 30 minut do utwardzenia przed
wznowieniem pracy.

8. W przypadku powierzchni, ktore nie zostaty
wykonczone zelkotem lub mogg by¢ trudne do
oddzielenia, NIE NALEZY wyciera¢ ani
polerowac¢ zadnej z warstw KantStik Sealer i
G610 Release.

9. W przypadku powierzchni, gdzie moze dojs¢ do
przedczesnego oddzielenia, nalezy wypolerowaé
warstwe G610 w ciagu 45-60 sekund of aplikaciji.

10. Miejsca na formie, gdzie bedzie znajdowac sie
tasma uszczelniajgca, nalezy przetrzec
rozpuszczalnikiem od razu po aplikacji G610.

Przechowywanie

Stoner® G610 nalezy przechowywaé w chtodnym
i suchym pomieszczeniu z dobrg wentylacjg.
Temperatura musi by¢ powyzej temperatury
zamarzania.

Opakowanie
Stoner® G610 jest dostepny w nastepujgcych
opakowaniach:

* Butelka 1 galon

* Plastikowy canister 5 galonéw

* Plastikowa beczka 55 galonow

BRAK RYZYKA — ZWROT PIENIEDZY. Stoner Molding gwarantuje
100% satysfakcji lub zwrot pieniedzy. Jesli nie jestes zadowolny z
produktu Stoner Molding, mozesz zwrdci¢ niezuzytg ilos¢ i otrzymasz
zwrot pieniedzy.
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