NORPOL SVG S

Rodzaj produktu

Preakcelerowany zelkot na nienasyconym poliestrze w styrenie,
izoftalowy-NPG

Wyglad

R6zne kolory

Opis

NORPOL SVG S sa powtokami wysokiej jakosci opracowanymi dla
przemystu kompozytéw wzmacnianych wiéknem szklanym w
aplikacjach gdzie wymagana jest zwiekszona odporno$¢ na wode i
osmoze.

W celu uzyskania petnych informacji, skontaktuj sie ze swoim
przedstawicielem firmy POLYNT.

Zelkoty S sg gotowe do uzycia, tatwe do natrysku, odporne na
Sciekanie, szybko utwardzalne i wymagaja jedynie dodania
odpowiedniej ilosci MEKP do utwardzenia.

Ta gama produktow posiada wysoka odpornosc na wode i
tworzenie sie pecherzy.

Ta gama zelkotow dostepna jest w szerokiej gamie kolorystycznej

Gtéwne cechy i zalety

Wysoka odpornos$¢ na utrate potysku.

Wysoka odpornosc na $ciekanie.

Wysoka odpornos¢ na powierzchniowe zotkniecie.
Wysoka wodoodpornosé

Niska zawarto$¢ styrenu

Niska emisja styrenu

Srednia lepkos¢

Pigmentowana

Preakcelerowana

Tiksotropowana

Ogodlna rodzina: 270

Pierwsza emisja: 07/03/2023 Wersja: 1, 07/03/2023

Aplikacja

Aby zmaksymalizowa¢ efektywnos¢ sprzet do aplikacji zelkotu
powinien by¢ regularnie przegladany i kalibrowany. Zaniedbanie
przegladow lub staba technika aplikacji szybko spowoduje utrate
korzysci ptynacych z wiasciwosci zelkotu.

Wymieszac zelkot przed uzyciem, zalecane jest uzycie
mechanicznego miksera, 0 mocy dostawanej do wielkosci
pojemnika. Mieszajac nalezy unika¢ napowietrzania zelkotu.

Nie nalezy mieszac zelkotu zbyt intensywnie, bo moze to
spowodowac spadek lepkosci, zwiekszajgca tendencje zelkotu do
Sciekania, a takze spadek zawartos¢ styrenu mogacy prowadzi¢ do
porowatosci.

Minimalna temperatura uzytkowa ciektego zelkotu, form i otoczenia
to 18°C.

Wartswa zelkotu o grubosci >600 moze sie przedwczes$nie
odformowac, by¢ porowata, pekac i jest bardziej wrazliwa na
odbarwienia pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

Wartswa zelkotu o grubosci 300 moze nie utwardzi¢ sie
prawidtowo, by¢ trudna do naprawy, stabiej kry¢ i by¢ bardziej
wrazliwa na osmoze.

Nalezy stosowac najlepsze techniki aplikacji.

Zelkot powinien by¢ naktadany warstwami 125-200y, az do
osiagniecia docelowej grubosci warstwy ciektej.

Idealna grubosc warstwy zelkotu to 500+100u

Zelkoty typu SPRAY przeznaczone do natrysku nie nadajg sie do
naktadania pedzlem lub watkiem, aplikacja musi odbywac sie
natryskowo.

Nalezy uzywac tylko rekomendowanego typu MEKP. Dozowanie
nadtlenku w zakresie 1,2 do 3,0% w/w

Okres waznosci i przechowywanie

Nalezy pamietac, ze okres trwatosci tego produktu dotyczy
nieotwartych pojemnikéw; Otwiera¢ pojemnik bezposrednio przed
uzyciem

Przechowywac w cieniu, z dala od bezposredniego dziatania
promieni stonecznych. Zalecana temperatura przechowywania
ponizej 25°C. Nieuzywane opakowania przechowywac szczelnie
zamkniete. Temperatury wyzsze niz zalecane moga zmniejszy¢
trwatoSc¢ produktu.

Szczegbtowo zapoznac sie z Kartg Charakterystyki Produktu
Upewnij sie, ze rotujesz zapasy i wykorzystujesz je przed uptywem

terminu przydatnosci do uzycia.

_CECHY®w . o _________________.
_ Waasciwosei _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ___ Metoda badania _ _ _ _ _ _ _Jednostka _ _ Typowe wartosci _
Stabilno$¢ podczas przechowywania w 23*C w ciemnosci miesiecy 6
Gestos¢ - 23°C B020 glcm? 1.10-1.50
Rheology
Lepkos$¢ Brookfield w 23°C, wrzeciono 4 rpm 4 A050 mPa.s 10000 - 16000
Cone & Plate at 23°C A010 mPa.s 320-400
Reactivity
Czas zelowania na 23°C + 1,5% MEKP50 G020 minut 7-20
Wiasciwosci filmu
Utwardzanie warstwy 500-700u w 25°C min 45 - 60

1)  Nalezy przeprowadzi¢ test przed uzyciem w petnej skali. Czas zelowania moze sie r6zni¢ w zaleznosci od uzytych materiatéw, oraz réznych marek uzytych systeméw utwardzania. Zawsze
przetestuj produkt w matej skali przed uzyciem duzych ilosci.

Proces utwardzania 24h w 23°C + 24h w 60°C

HDT ISO 75-2A (2013) °C min. 80
Wytrzymatos$¢ przy rozciaganiu ISO 527 (2012) MPa min. 60
Wydtuzenie przy zerwaniu ISO 527 (2012) % min. 3.0

2)  Wiasciwosci sg typowami warto$ciami, opartymi o materiat testowany w naszym laboratorium, ale réznigcym sie pomiedzy prébkami. Typowe wartoéci nie powinny by¢ rozumiane jako wyniki
badarn gwarantujacych jako$¢ poszczegolnych partii.

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie (ktéry ma byc przeznaczony wylacznie do celéw informacyjnych) sa prawidlowe i rzetelne i oparte sa na naszej najlepszej
wiedzy technicznej i naukowej i literatury w dniu publikacji. Taka informacja odnosi sie wylacznie do zastosowania produktéw w stanie czystym i dla celéw okreslonych w
niniejszym dokumencie. Zadne z informacji zawartych w niniejszym dokumencie nie moze byc uwazane za gwarancji lub reprezentacji (bezposredniego lub posredniego)
przez producenta i / lub podjete lub interpretowane jako naruszenie jakichkolwiek istniejacych patentéw. Producent nie podlega zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie
informacje przedstawione w ramach niniejszego dokumentu lub za jakiekolwiek bledy, pominiecia lub nieprawidlowosci, nawet w odniesieniu do wynikéw otrzymanych
dzieki zastosowaniu wyzej wymienionych informacii.
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