KARTA TECHNICZNA
PV10E- EKSTRUDOWALNA WINYLOESTROWA PASTA NARZEDZIOWA

PV10E to tiksotropowa pasta winyloestrowa do budowy modeli z drewna, MDF, wtdkien szklanych, pianek
poliuretanowych i laminowanego styropianu przy uzyciu maszyny CNC.

Pasta jest tatwa w aplikacji, pozwala ktas¢ warstwy o matej lub duzej grubosci oraz szybko i rownomiernie sie utwardza.
Uzywajac pasty PV10E uzyskujemy powierzchnie o doskonatym wykonczeniu juz po obrébce mechanicznej. Podczas
jej frezowania pasty powstajg wiory, dzieki czemu ilo$¢ pytu w hali jest niewielka.

Niewielkie defekty pozostate po zakoriczonej obrébce mozna usungé maszynowo lub recznie.

Paste mozna dodatkowo pokry¢ poliestrowym lub winyloestrowym $rodkiem gruntujgcym (SLEM SK4, FP10, FP11,
FV20, FV21, FV22).

Pasta zachowuje stabilnos$¢ i wytrzymatosé zaréwno podczas budowy jak i odformowania wyrobéw. Szczegdlnie dobrze
sprawdza sie tam, gdzie wazne sg dobre wtasciwosci mechaniczne i odpornos¢ na temperature.

SPOSOB UZYCIA

PV10E przeznaczona jest do nakladania maszynowego w procesie ekstruzji. Maksymalna grubo$¢ warstwy nie

powinna przekracza¢ 20mm.

Frezowanie mozna rozpoczg¢ 6 godzin od zakonczeniu aplikacji (kiedy temperatura opadnie ponizej 20°C).

Przed aplikacjg powierzchnig formy wykonanej z rozszerzalnych polimeréw nalezy ustabilizowac poprzez jej
oblaminowanie; dodatkowo pasta nie powinna mie¢ bezposredniego kontaktu z powierzchnig z poliuretanu. Produkt
nalezy starannie wymieszac z 1,0%-1,75% ciektego utwardzacza (CT22, mieszanka MEKP i katalizatora CHP), przy
czym doktadna ilos¢ zalezy od temperatury oraz jaki czas otwarty chcemy uzyskac. Temperatura powinna miescic sie w
przedziale od 16 do 30°C.

W oryginalnym opakowaniu produkt mozna przechowywac¢ przez 6 miesiecy. Produkt nalezy przechowywaé w
zamknietym pomieszczeniu w miejscu suchym i w temperaturze przekraczajgcej 20°C.

WELASCIWOSCI W STANIE CIEKLYM
Value Method
Kolor Jasnoniebieski IMIA-01
Gesto$¢ w 23°C, g/litr 1000 + 50 IMIA-02
Zawartos¢ czgstek statych-, % wagi 77 IMIA-03
Reaktywnos$¢ w 20°C
- czas zelowania, minuty 180 + 30
- pik egzotermiczny °C 50 IMIA-1S
100 g. pasty + 1,50 g. CT 22
WLASCIWOSCI PO UTWARDZENIU (*)
Value Method
Skurcz liniowy % 0,6 +0,05 IMIA-26
Probka 500x50x10 mm
Twardos¢, skala Shore’a D 75+ 2 ISO 868
Wspodtczynnik liniowy rozszerzalnosci cieplnej, 10 k™ 102 ASTM E831
Pomiar dla zakresu 35°- 40°C.
Wiasciwosci termomechaniczne
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem, °C 902 ISO 75-A
TG, °C 120 + 2 ASTM D3418
Wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) 20,6 ASTM D790
Flexural modulus (GPa) 2,7 ASTM D790
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (MPa) 9,4 ASTM D638
Tensile modulus (GPa) 2,7 ASTM D638
(*) 24 godz. w 25°C + 4 godz. w 90°C

Informacje i dane zawarte w tej karcie technicznej oparte sg na naszej aktualnej wiedzy. Nabywcy powinni na wiasng reke zweryfikowa¢ podane
tu zalecenia. Nasza odpowiedzialnos¢ z tytutu gwaranciji, zaniedbania lub innych przyczyn ograniczona jest do kwoty zakupu. Wszystkie podane
tu wartos$ci mogg bez uprzedzenia ulec zmianie w toku dalszych testow.

Ostatnia aktualizacja: styczen 2014
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